IL MAGAZZINO DEL MESE

Corman - Logicor a Lacchiarella (MI)

il GIORNALE dells LOGISTICA

UNA LOGISTICA che

supporta la CRESCITA

= Alice Borsani

Sul mercato da oltre 70 anni, Corman ha,
di recente, inaugurato la nuova sede di
Lacchiarella, riunendo produzione e logistica.
Obiettivo: aumentare la compelitivita azienda-

le e il livello di servizio al cliente

mbienti ampi ¢ luminosi,

spazi moderni e ben artrezzati

he, non appena terminari gli

ultimi lavori, saranno immersi nel
verde. La nuovissima sede di Cor-
man a Lacchiarella (MI) & il perferro
biglietto da visita di un'azienda che
ha le idee chiare sul proprio fururo e
tutta l'intenzione di vederlo in con-
tina crescira. Fondata nel 1947 da
Corrado Mantovani, oggi Corman
& guidara dalla seconda generazione,
rappresentara da Guido e Giorgio
Mantovani. Tra i segreri di una
simile longevith aziendale, anche la
capacitd, da parte di proprieti e ma-
nagement, di cogliere e, in certi casi,
di anticipare i bisogni del mercaro
di riferimento che, soprattutto negli
ultimi anni, si & Farto sempre pit in-
ternazionale ¢ diversificaro. Core bu-
siness dell'azienda & la produzione e
distribuzione di prodotri per ligiene

intima femminile, completamente
ipoallergenici e realizzari al 100% in
cotone. Un mercato che, in Tralia,
& staro di farto creato e sviluppato
dalla societd di Lacchiarella a partire
dagli anni Novanea.

“Dalla sua fondazione e per mold
anni a seguire” ¢i spiega il Supply
Chain manager Alessio Badiali, in
azienda da 19 anni "Corman si &
specializzata nella produzione e distri-
buzione di prodott in cotone, come

garze ¢ bende per la medicazione.

Con il passare il tempo, il mercato
& cambiato, facendosi sempre pity
competitivo, e I'azienda si & trovata
di fronte a un bivio: continuare nella
produzione di prodotti di tipo “com-
modity” oppure passare alla creazionc
di prodorti “di nicchia” a pit alto va-
lore aggiunto. 1a scelra di percorrere
la seconda strada, ci ha portato a fare
da apripista di un mercato che oggi
sta mostrando tutto il suo porenziale,
sia a livello nazionale che all’estero.
Se le prime referenze proposte erano
infatti piuttosto semplici, oggi siamo
in grado di sviluppare prodotd per
l'assorbenza ipoallergenici, sempre
pitt simili, per forma e vestibilith a
quelli, market leader, in cellulosa,
che ¢ hanno permesso di conquistare
ferte di mercaro sempre pill ampie.”

Specialisti
del canale farmacia

MNel nastro Pacse, il canale distribu-
tivo scelto da Corman &, da subito,
quello specialistico della farmacia.

La capillarith raggiunta negli anni
ha farto si che l'azienda divenis-
se anche distributore esclusivo di
prodotri elertromedicali, a marchio

Omron (dal 1998) ¢ Medipresteril,
dei sistemi per la somministrazione
di insulina Becton Dickinson BD
(Mirco Fine) e di controllo della

Nel nuova polo logistico Logicor di Lacchiareila (MI), inaugurato il 4 settembre del 2017, vengono lavorate quolidiana-
mente circa 2.000 righe d’ordine, con picchi di 2.700 righe, che vanno ad alimentare un flusso In uscita di circa 55.000
spedizionl all'anno. Mella foto sopra, Lorenzo Di Salvatore (a sinistra) direttore commerciale di Technolog e Alesslo
Badiali, Supply Chain manager di Corman
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glicemia della linea Abbor Diaberes
Care, e completasse la sua offerta
con una gamma di articoli destinai
alla medicazione (Medipresteril) e
alla doleificazione (Diet Sucaryl).
"Oggi siamo tra le prime quatro
aziende del parafarmaco attive in
[talia” conferma Badiali. Pity recente
¢ lapertura alla GDO, che vede
Corman impegnata nella pmdu-
zione private label per le principali
insegne a livello nazionale, un canale
che si sta rivelando per I'azienda di
Lacchiarella estremamente interes-
sante € ad alto tasso di crescita.

Sui mercati esteri, la societd ha
deciso di puntare, colpendo nel
segno, sulla proposta di prodotti
ecologici, completamente biode-
gradabili ¢ compostabili che hanno
via via raccolto un consenso sempre
pili ampio dei consumatori. Oggi
Corman distribuisce i suoi prodorti

S

- con i marchi Organyc e Comony
- in olere 25 paesi, tra cui Francia
¢ Spagna, con reti di distribuzione
“miste” (farmacie e GDO), Staci
Uniti - dove nel 2010 & stata creara
la filiale commerdiale Corman USA
- Cina e Australia.

“Il nostro fareraro & daro dal 75%
dal canale farmacia, dove contiamo
circa 10,000 clientd, per il 20%
deriva dai mercari esteri e per il
restante 5% dal canale GDO. La
diversificazione ha permesso all’a-
zienda di passare indenne dalla crisi
degli scorsi anni e di porre le basi
per la crescita nel prossimo fururo”
sottolinea Badiali,

Logicor: focus sulla logistica

Diewro l'efficienza di un modello di
business caramerizzato da un alto
livello di eterogeneitd di prodotto
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Il punto di vista di Technolog

Specializzata nella fornitura di soluzioni integrate per I'intralogistica e I'automazione industriale,
la parmense Technolog, ormai da quasi 25 anni, risponde alle esigenze delle aziende nei diversi
comparti merceologici. “Le nostre soluzioni si basano sull'implementazione del nostro WMS che,
nato dall'esperienza maturata con i primi prototipi, @ ormai un prodotto maturo alla soglla della
quarta generazione.

A partire dalla meta degli anni "90 abblamo stretto solide collaborazioni con alcuni tra | principali
produttori di magazzini automaticl, con | quali contiamo ad oggi centinala di installazioni nei settori
alimentare, automotive, manifatturiero, meccanico, distribuzione, amministrazione pubblica, solo
per citarne alcuni” sottolinea Lorenzo di Salvatore.

“ll nostro obiettivo & quello di accompagnare il cliente nel suo percorso di sviluppo tecnologico,
agendo come sysiem integrator e solution provider, in grado non solo di offrire una solida com-
petenza interna, ma anche il know how delia fitta rete di partner specializzati nella produzione di
impianti automatici” Propric la competenza “trasversale” di Technolog in tema di intralogistica
e di gestione dati ha permesso alla societa di soddisfare Il bisegno di Corman di un WMS che
fosse in grado di gestire anche attivita non prettamente logistiche come le procedure di controllo
qualita delle materie prime e il monitoraggio della produzione, con I'attivazione di un modulo MES
dedicato. “Partendo dalle esigenze di Corman abbiamo proposto, in tempi rapidi, una soluzione
customizzata che favorisse la razionalizzazione dei processi, con I'obiettive di aumentarne le
performance performance” splega Di Salvatore.
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Corman - Logicor a Lacchiarella (M)

Carta d’identita

Raglone sociale: Corman S.PA.

Indirizzo: Via Liguria 3B, S.P. 40 Km, 1,3, 20084 Lacchiarelfa (MI)
Internet: www.corman.it

Storia: 1947 fondaziona dellazianda, 1992 awio dalla produzione di prodoth
par lgiena femminile ipoallegenici in cotone; 1998 avvio delia distribuzione
dei prodotti mediall Omron; 2001, spin off del eparto logistico e nascita di
Logicor, 2008 avvio della distribuzione dei propri prodott all'estans; 2010 awio
dafla distribuzione dei sisterni per fa somministrazione di insulina Bacton
Dickinson & apertura della filiale americana Corman USA, 2016, avvio della
distribuzione del sistemni per il controllo della glicemia Abbot Diabetes Cane;

Logicor e Technolog, fornirore di
soluzioni integrare per l'inralogistica
e 'automazione industriale. “Con
il supporto di SIMCO, societa di
consulenza logistica e, le comperenze
di Technolog, fornitore del WMS
whSystem, abbiamo sviluppato un
sistema di gestione finalizzato ad

aumentare le prestazioni del servi-
zio logistico in termini di velocich
nell'evasione degli ordini e di ridu-
zione sensibile della percentuale di
errore” sottolinea Badiali. Quando
poi, nel 2016, sono iniziat i lavori
di progettazione della nuova sede si
& riproposta la questione della delo-
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calizzazione del magarzino e, proprio
in considerazione del suo ruolo
strategice della logistica outbound
nel conseguimento degli obiertivi di
business, & stato decisa la sua integra-
zione nel corpo fabbrica principale
in modo da favorire la sinergia ma i
diversi processi aziendali.

Fatturato: 85 Milioni di €
Personale: 100 addatti

@ IL MAGAZZINO

zontali, transpaliet

AF equipaggiati con BCR

| FORNITORI
Progettista: MP Partnar
Scaftalature: Mecabux

Consulenza: Simco
WMS: Technolog

2018, traslerimento nell'aftuale sede di Lacchiarelia.

Satiore merceologico di riferimento: produziona e distribuzione di prodotii
destinati alla farmacia, mass market ltalia ed estero
Cartificazioni: ASS000; UN| CEl EN IS0 1348:2012; GOTsvd; Marcatura CE

Indirizzo: Via Liguria 3/B, 5.P. 40 Km. 1,3, 20084 Lacchiarelia (M1)

Anno di entrata in esercizio nell’attuale configurazione: 2018

Turni dl lavoro: 1 in Logicor; 3 in Corman

Parsone per tumo di lavoro: 15/20 Logicor, 15 Corman

Altezza softo trave: 12 metri par entrambi | magazzini

Scaffalature: scaffali porta pallet @ a graviti per coll

Mezzi di movimentazione: camelli retrattili, camelli commissionatori oriz-

Sistema di Identificazione del materiali e di trasmissione dati: termimali

Dimensione: LOGICOR circa 5.850 mq cosi suddivisi:
- Uifct & servizi 150 mq
- Ricevimento & spedizione 850 mq
- Consolidamento 650 mq
- Area scaftali 4.200 mg con 480 campate per un 1otale di
7.100 posti pallet 80x120 cm
CORMAN magazzino PF: clrca 1.800 mq cosl suddivisi:
- Ricevimento 300 mq
- Area scaftali 1.500 mg con206 campate per un fotale di
2600 pallat BOx120 cm
CORMAN produzione: cirea 4.500 mq cosi suddivisi:
- Produzione 4.000 maq
- Uifici @ servizi 500 mq (per 3 piani)
Righe ordine: circa 2,000 al giormo con picchi di 2.700
Numero spedizion| annue: cinca 55.000
Referenze gestite logistica: circa 500
Referenze gestite in produzione: circa 250
Flussi In uscita: 150 pallets al giorno con un peso di circa 24.000 kg al giomo

Mezzi di movimentazione: Toyota MHI, Starservice (renter)

¢ di canale, non & una sorpresa tro-
vare una solida strurtura logistica,
funzione da sempre considerata
strategica dalla proprietd che, pro-
prio per favorirne lo sviluppo e le
performance, nel 2001 ne decise
lo spin-off. “Logicor, contrazione
di Logistica Corman, ¢ nata nel
2001, con ['obiettivo di capitalizzare
I'esperienza ¢ il know how maturato
negli anni di servizio ad un canale
complesso ¢ sfidante come quello
delle farmacie” spiega Badiali. Per
questo motivo nei primi anni della
sua artivitd, Logicor ha agito come
operatore logistico per altre aziende
interessate appunto alla distribuzione
in farmacia: il progressivo sviluppo
del business della capogruppo ha
perd richiesto, dopo qualche anno,
la ri-focalizzazione esclusiva sulle
artivith outbound di Corman.

“*Gli uldmi 18 anni” chiarisce Ba-
diali “sono stati caratrerizzari da uno
sviluppo costante, ma non sempre
armonico, delle arrivita logistiche
che ha richiesto il periodico ridi-
mensionamento e, di conseguenza,
la riorganizzarione, logica ¢ fisica,
dei processi”. Per ragioni di spazio,
a partire dal 2001, la logistica dei
prodotti finit & stata separara dalla
sede aziendale principale e deloca-
lizzara presso poli logistici a pochi
chilomerri dalla produzione, prima
presso il polo Girasole, alle porte
di Milano, dove Logicor occupa
magazzini sempre pilh ampi e poi,
nel 2012 a Villamaggiore, all'inte-
ro di Milano Logistics Center, in
un deposito da 5.000 posti pallec
ampio 5.300 mq, successivamente
aumentati. Proprio in questi anni ha
inizio la collaborazione ra Corman-
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La nuova sede produttiva
e logistica di Lacchiarella

Il risulraro ¢ oggi sotto ai nostri oc-
chi: uno stabilimento organizzato in
tre aree, le prime due di pertinenza
Corman, dedicate rispertivamente
alle operazioni di ricezione e gestione

delle materie prime - 1.800 mq di
magazzino, di cui 1.500 artrezza-
ti con scaffalarure porta paller in
grado di stoccare circa 2.600 posti
paller, e 300 mq per il ricevimento
merci in ingresso dalla ribalea - e alla
produzione, collocata in un reparto
ampio 4.500 mq dove sono ospitate

Il Magazzino del Mese visto da Giovanni Mapelli

Lo stabilimento & organizzato in tre aree, due di perti-
nenza Corman, dedicate alle operazioni di ricezione e
gestione delle materie prime e alla produzione, mentre
| laterza, di competenza Logicor, & riservata alla logistica
outbound. Qui sono gestite le attivita di stoccaggio dei
prodotti finiti usciti dalla produzione, ricezione e stoc-
caggio dei prodotti dei marchi in distribuzione (circa
900 referenze gestite in totale), oltre che le operazioni
di allestimento degli ordini e di spedizione

G linee produrtive. La terza area,
di competenza Logicor, & riservata
allo stoccaggio dei prodotti finiti
usciti dalla produzione, alla rice-
zione ¢ stoccaggio dei prodoui dei
marchi in distribuzione (cirea 500
referenze gestite in totale), oltre
che alle operazioni di allestimento

degli ordini ¢ di spedizione. 1l ma-
gazzino & dotato di 7 baie di cario
¢ scarico ed & ampio circa 6.000
mq, di cui 4,200 scaffalati (con
scaffali porta pallet e a graviti per
colli) della capienza di 7.100 posti
paller, 850 mq dedicadi alle artivita
di ricevimento e spedizione ¢ 650
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mq al consolidamento, All'intero
del polo logistico di Lacchiarella,
inauguraro il 4 secrembre del 2017,
vengono lavorate quotidianamente
circa 2.000 righe d'ordine, con
picchi di 2.700 righe, che vanno
ad alimentare un flusso in uscita di
circa 55.000 spedizioni all'anno. Nel
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Corman - Logicor a Lacchiarella (MI)

:

La materia prima - in roteli o balle di cotone - inviata dal fornitori con prenctazione dello scarico,
viene ricevuta ed accetiata dagli operatori: via terminale RF, | datl sono trasferiti al WMS che
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aggloma le glacenze In tempo reale @ contestualmente spunta il DDT

magazzino sono impiegate un totale
di 20 risorse, attive prevalentemente
su un turno. Tute le movimentazio-
ni vengo efferruate dagli operarori
a bordo di carrelli retrarili, fronrali
e transpaller e guidari da Terminali
RF equipaggiati con BCR.

Ricevimento, controllo
qualita e stoccaggio

Tiaree le operazioni logistiche sono
guidate ¢ coordinate dal WMS.
“Il supporto di Technolog & stato
molto importante nella fase, piut-
tosto delicata, del trasferimento
delle artivitd logistiche presso il
nuove polo produttive di Lac-
chiarella™ conferma Badiali. In
particolare, la riunificazione di
logistica outbound ¢ produzione,
ha fornito l'opportuniti per una
revisione complessiva della moda-
liti di gestione dell'intero processo
che ha portato all’estensione del
raggio d'azione di whSystem anche
alle arrivira inbound di ricezione
e gestione delle marterie prime, in

La gestiona ordi-
ni di produzione
e l'approvviglo-
namento delle li-
nee SonN0 esequiti
mediante il mo-
dule MES, svilup-
pato da Techno-
log. La parte di
progetto relativa
al monitoraggio
della produzio-
ne sara avviata
a setternbre 2018
@ completata su
futte le linee entro
la fine del 2M8

precedenza effertuate senza trac-
ciatura né controllo, e a quelle di
produzione, con ['attivazione di
un modulo MES - Manufacturing
Execution System, customizzato
sulle specifiche esigenze di Cor-
man. “Per questultima parte di
progetto relativa al monitoraggio
della produzione”, specifica Lo-
renzo Di Salvatore di Technolog,
“¢ in programma lo startup per
settembre 2018 e si prevede di
completare la copertura su turee
le linee di produzione entro la fine
del 2018".

Nella nuova modalith di gestione,
la materia prima - in rotolo o balle
di cotone - inviata dai fornitori
con prenotazione dello scarico,
viene ricevuta ed accettata dagli
operatori: via terminale RE i dari
sono trasferiti al WMS che ag-
giorna le giacenze in tempo reale
e contestualmente spunea il DDT.
In questa fase, vengono prodotte
le etichette logistiche per UDC e
colli che riportano tutta la storia ¢
le informazioni legate al prodotto:

tipologia, quantiti (peso-metratu-
ra), lorro. CUAC a magazzino & il
pallet che pud avere diverse altezze
e sagome a seconda della dpologia
di materiale supportato.

Tutta la merce in ingresso nel
magazzino materic prime & classifi-
cara in staro di “aresa di concrollo
qualick” e quindi di farco bloccata
fino alla dichiarazione di confor-
mitk. “Le procedure di controllo
qualicd” spiega Di Salvarore “ven-
gono eseguite tramite il WMS, nel
quale & possibile definire in modo
dinamico differenti procedure di
controllo per ogni singolo pro-
dotre”. Le procedure di Controllo
qualith possono infatt prevedere
test ¢ rilevazioni, ma anche acqui-
sizione di evenruali documenti di
certificazione a corredo. “TIWMS &
comungque predisposto per ricevere
gl esiti Controllo Qualiti anche
da evenrtuali aleri sistemi diparti-
mentali” condnua Di Salvatore,
Durante 'accettazione viene anche
popolata in automatico anagrafica
articoliflotti delle materie prime,
in cui sono sroricizzate le schede
di conrrollo qualiti e i diversi do-
cumenti di certificazione.

Una velta accettate, le UdC vengo
messe a dimora a scaffale dagli ope-
ratori a bordo di carelli trilaterali e
frontali dotari di PDA. Nello stoc-
caggio guidaro, il sistema indica la
posizione di stock pit adarta sulla
base dei criteri di ottimizzazione
impostati, nel caso in cui sia l'ope-
ratore a decidere auronomamente
la locazione, il WMS si limita a
verificare che la postazione scelta
sia libera da vincoli.

Il controllo della produzione

1l passo successivo riguarda la gestio-
ne ordini di produzione ¢ I'approv-
vigionamento delle linee eseguiti
mediante il modulo MES. “Fino
ad oggi” spiega Badiali “il processo

era presidiato dagli operatori che, a
conoscenza delle ricette di produ-
gione dei vari articoli, alimentano i
buffer e le linee nel modo pit Huido
¢ ottimizzato possibile”. La nuova
impostazione prevede che, in Fase di
inserimento ordini di produzione,
il sistema efferrui delle simulazioni
e fornisca una stima del tempo
necessario per produrre la quantiti
richiesta = simulazioni e stime rese
sempre piti precise dalle successive
CONSUNtvazioni - ma sopratutio
verifichi la farribilith in base alle
scorte ed agli impegni. Laivazione
di un nuovo ordine di produzione
genera il relative ordine di approv-
vigionamento per il magazzino
Mareric Prime. [ materiali a consu-
MO Vengono gestiri con un sistema
di reintegro auromarico, menire i
mareriali a commessa sono prelevari
dagli operatori su indicazioni del
WMS che fornisce le istruzioni di
prelievo per alimentare il buffer di
linea, mantenendo sempre ['assorti-
mento completo delle materie prime
necessarie. Uarrivith prevede sia la
movimentazione di pallet interi, sia
il picking di frazioni di pallet, ope-
razioni assegnate automaticamente
agli operatori in funzione del loro
equipaggiamenro.

"Questo modulo ha il duplice scopo
di monitorare 'andamento della
produzione e di produrre i dati
necessari alla tracciabilita” spiega
Di Salvatore. “Nel primo caso,
la produzione viene monitorata
confrontando in rempo reale la
produtrivith presunta con quella
efferriva, consuntivando tempi-
stiche ¢ consumi e storicizzando
i fermi macchina. Productivith e
fermi macchina vengono rilevati
auromaricamente dal sistema tra-
mite appositi sensori di campo (a/
miomento della nostra visita § sensori
erang stati applicati a due linee di
produzione, n.da). Per la seconda
finalira, il sistema registra il carico

Mella zona di stoccagglo del prodotti finiti conflulscono anche | prodotti del marchi distribuiti sul
territorio itallano. Laccettazione del prodotti commerciall prevede In alcuni casl procedure parti-
colari, come per esempio la rilevazione automatica delle matricele di alcuni prodotti per i quali &
prevista la tracciabilith del singolo pezzo

in macchina delle marterie prime,
mantenendo cosi sincronizzate le
giacenze del magazzine a bordo
linea, ma soprattutto generando le
anagrafiche di associazione materie
prime/prodotto finito, che vengono
storicizzate ai fini della tracciabilic”,

Il magazzino di logistica
outbound

Il prodotio finito generato in fase
di confezionamento, dopo ['eti-
chertarura viene wasferito nell’area
di atresa controllo qualica e, da
qui, una volta giudicato confor-
me, all'accertazione del magazrino
di stoccaggio dei prodorti finiti.
*Ogni fine giornata avviene il pas-
saggio di consegna del materiale
da Corman a Logicor; in fururo il
passaggio di consegna sard auto-
matico e contestuale al prelievo di
materiale da parte dell’operatore
di magarzino” puntualizza Badiali.
Nella zona di stoccaggio dei pro-
dotti finiri confluiscono anche i
prodorti dei marchi distribuici sul
territorio italiano. L'accetrazione
dei prodocti commerciali prevede
in alcuni casi procedure particolari,
come per esempio la rilevazione
automatica delle marricole di al-
cuni prodoti per i quali & prevista
la tracciabilitd del singolo perzo.
Corman, con la collaborazione
dei propri fornitori, & riuscita a
standardizzare le etichette dei ma-
teriali in arrivo, semplificando le
operazioni di idenrificazione e ge-
stione logistica atrraverso la lettura
del codice a barre. Alcuni prodorri
hanno inoltre la necessici di essere
lavorati prima della messa in ven-
dita: si trata in genere di activich
di fustellamento e repackaging con
erichette adesive personalizzare,
o dell’inserimento di garanzia e
manuali di istruzioni, eseguite dal
personale logistico in un'apposita
area di magazzino.
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La preparazione degli ordini

1 deposito & organizzato in due macro
aree dedicare al ricovero dei prodor
per GDO ed export e per le farmacie.
Un monitor mostra 'andamento
del lavorn, indicando, 2 rotazione, il
numero di righe lavorate sul totale ¢
il numero di ordini evasi. Per clascun
cliente e per ciascun canale sono state
definite logiche personalizzate di pre-
parazione ed cvasione dcgli ordini:
uno stesso prodotro pud infar venire
spedito in modo differente, a bancale
intero, a bancale a strad, a collo o
a singoli pezzi, in base al cliente di
riferimento. Per lo stesso motivo, uno
stesso prodotto pud essere collocaro in
pitt zone del magazzino ¢ a, seconda
della zona, essere gestito con diverse
moxdalith. In generale il magazzino &
organizzato con posizioni di presa a
terra, mappate ¢ dinamiche, una o piti
di una per referenza, a seconda della
velocith di rotazione, o su rulliera a
gravita nel caso delle referenze basso-
rotant. [ livelli di StoCCaggio in quota
¢ quelli a rerra non riservad alla presa,
sono invece dedicad al rifornimento
delle postazioni di picking,

Il processo di allestimento ed evasio-
ne ha inizio con il passaggio al WMS
dal gestionale Metodo degli ordini dei
clienti approvati dal customer care.
Le missioni vengono lanciate accor-
pando gruppi di ordini in base alle
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All'inizio di ogni missione di preparazione degli ordini, gli operatori ricevano

dalla postazione di regia un'unita di movimento, cormedata di tutte le etichetie e
gl imballi necessari all'allestimanto che avviene in modalita pick & pack. Una
volta terminate le operazioni di plcking, si passa al consolidamento per aree

dimensioni o ai vertori sui quali do-
vranno essere caricati. La forte diffe-
renziazione delle modalits di prelievo
possibili, ha portato Corman a deci-
dere per una gestione degli operatori
nel segno della flessibilic ¢ dell'ori-
mizzazione delle movimentazioni: gli
adder all'allestimento lavorano per
zona, con missioni precalcolate in
modo che il volume delle prese non
superi mai la capienza massima del
carrello elevarore. All'inizio di ogni
missione gli operarori ricevono dalla

postazione di regia un'unick di movi-
mento, corredara di turte le eticherte
e gli imballi necessari all'allestimento
degli ordini che avviene in modalica
pick & pack. Una volea terminare le
operazioni di picking, si passa al
consolidamento per aree: mercato
Italia, GDO ed Export. Anche in
questo caso ¢ il sistema a guidare il
processo, indicando agli operatori
cosa spostare ¢ dove (stratificazioni di
pﬂll:t, pro&ntti da un collo all'aoo,
colli da un pallet all'alero. . .) ¢ fornen-

Conclusso il consolidamento, il WMS genera la packing list - indicante il numero
di riferimento dell'ordine, il numero dei bancali, dei colli per bancali e il peso
totale della spedizione - e le elichette logistiche che saranno usate lungo la
successiva catena distributiva dai corrieri a cui viene contestualmente inviato

il borderd elettronico

do i gli srumenti per farlo. Una
volta concluso il consclidamenio, il
WMS genera la packing list - indi-
canre il numero di riferimenio dell'or-
dine, il numero dei bancali, dei colli
per bancali e il peso totale della spe-
dizione - e le etichette ingist[clm che
saranno usate lungo la successiva ca-
tena distributiva dai corrieri a cui
viene contesmualmente inviaro il bor-
derd eletronico. *Stiamo completan-
do l'integrazione del WMS con tuttd
i corrieri per agevolarli nelle varie

operazioni di smistamento” somolinea
Badiali. “Tobiertivo é quello di offri-
re un livello di servizio sempre pilt
alto ai nostri clienti. La rapida e
continua crescita vissuta da Corman
negli ultimi anni ha fornito un banco
di prova severo per l'efficienza delle
operazioni logistiche che ci ha spinto
a cercare, insieme 4l nostri partner
tecnologid, sempre nuove soluzioni
¢ opportunith di miglioramento. [l
percorso non & ancora finto ma, di
sicuro, siamo sulla strada giusta”. |
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VI ACCOMPAGNIAMO VERSO NUOVI ORIZZONTI...

Contattateci via e-mail al seguente indirizzo:
info@it.rhenus.com o visitate il nostro sito www.it.rhenus.com
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